
Ficha de aplicación 22

Mecanova hace en Béjar el segundo 
matadero de ibérico más grande de 
España
Integrador de sistemas: Mecanova (Toledo)
Seguimiento técnico Schneider Electric: Delegación Centro

Solución Schneider Electric
Descripción de la aplicación
Mecanova, compañía líder en equipamiento para la industria agroalimentaria, 

realiza instalaciones para mataderos, salas de despiece y fábricas de elaborados, 

desde la defi nición e ingeniería hasta su fabricación, montaje y puesta en marcha. 

Todo ello siempre bajo la dirección de obra y coordinación de un equipo de 

profesionales con muchos años de experiencia.

En esta aplicación se realiza un matadero y 4 salas de despiece para cerdo ibérico 

en Béjar. Se trata de la 2.ª instalación de este tipo más grande de España, donde 

todo el material ha sido suministrado por Schneider Electric.

La instalación comprende toda la línea de matanza, con zona de sangrado, 

faenado y control de pesos. A la salida del matadero se clasifi can las canales 

y son incorporadas bien a la cámara de oreo para su posterior expedición o bien 

van directamente a cada sala de despiece, todo ello controlado desde el sistema 

Scada.

Requisitos 
de instalación

Técnicos

• 256 I/O (directas)

• 248/186 I/O (bus ASi).

Desafíos

• Debido al alto rendimiento 

los tiempos de control son muy 

reducidos, por ello se requieren 

comunicaciones rápidas y efi caces, 

procesamientos rápidos y exacto 

control del movimiento de los 

transportadores. A la vez, una 

innovación tecnológica con acceso 

remoto, teleasistencia y un sistema 

Scada superior con ayuda al sistema 

de trazabilidad del cliente.

Tipo arquitectura

• Solución de automatización 

distribuida.

• Control de variadores en CANopen, 

13 unidades. 

Cadencia máxima

• Matadero de 240 cerdos / hora.

• 4 salas de despiece independiente 

de 60 cerdos / hora.

• Cámara de oreo para clasifi cación 

de canales con capacidad para 1.100 

canales.
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Comentarios:

La planta está supervisada por el Scada Vijeo Citect tanto en modo local como remoto. Hay dos partes bien diferenciadas en la instalación, 

el matadero y la cámara de oreo de clasifi cación que está gestionada por el autómata Modicon Premium y 4 salas de despiece que están 

controladas por 4 Modicon M340. Todas ellas envían información al Compact iPC donde se ejecuta el Scada Vijeo Citect en modo local 

mediante Ethernet Modbus TCP/IP. Los variadores están comunicados en CANopen y en el matadero, el ATV71 incorpora una tarjeta Control 

Inside para el control de la coordinación eléctrica de 4 transportadores. Se decide instalar un bus ASi que comunica una serie de detectores 

inductivos y fotoeléctricos controlados por Premium a través de una pasarela ethernet con la fi nalidad de reducir el cableado a través de la 

nave ya que existen multitud de I/O distribuidas que recorren 1 km de perímetro.

Circuitos de protección
Multi 9

Fuentes de alimentación 
Phaseo

Pantalla
Magelis XBT GT

PC industrial
Compact iPC

PLC
Modicon Premium y M340

Variadores de frecuencia
ATV71/31

Servodrives
Lexium 05

Protección y control de motor
TeSys U

Seccionador
Vario

Contactores
TeSys U

Pulsatería
Harmony

Detección electrónica
Osiswitch, Osiris

I/O remotas
Telefast

Ventajas Observadas
• Solución integral con un único fabricante

• Solución global de toda la instalación con la garantía de un único fabricante.

• Fácil diseño de la red con M340

• Comunicaciones integradas (USB, CANopen, Ethernet, Modbus).

• Máxima disponibilidad y fl exibilidad con Vijeo Citect

• Supervisión general centralizada y/o remota con Scada Viejo Citect.

• Coordinación total con TeSys U

• Funcionamiento continuo gracias a la coordinación total de TeSys U 

que evita la soldadura de los contactos y permite rearrancar el motor después 

de un cortocircuito sin sustituir ningún equipo.

• Altivar con tarjeta Control Inside

• Integración de programas para la descentralización de los automatismos 

de la máquina en el variador.

• PC industrial Magelis Compact iPC

• PCs endurecidos y adaptados a las restricciones de los entornos 

industriales que combinan dimensiones compactas con un alto rendimiento 

con una apertura hacia las aplicaciones de Windows 2000 o Windows XPpro.

• Ahorro económico

• Ahorro en cableado con la integración de Telefast.

• Reducción del tamaño del cuadro y de cableado al utilizar TeSys U.

4 SALAS DE DESPIECE Y CONTROLMATADERO Y CÁMARA DE OREO

COMPACT IPC

ZONA MATADERO

SALA DE DESPIECE Y CONTROL Nº 1

SALA DE DESPIECE Y CONTROL Nº 4

ZONA CÁMARA DE OREO

MODICON 

M340

MODICON 

PREMIUM

Modbus RS-485

CANopen

CANopen

CANopen

SCADA
Vijeo Citect local/remotoMagelis

Telefast

Tesys U Harmony Osiconcept

MagelisMagelisMagelisMagelis

Ethernet Modbus TCP/IP Ethernet 

Modbus 

TCP/IP

ALTIVAR 71
con control inside

ALTISTART ALTIVAR 31

Internet

Solución Schneider Electric

Comentarios 
“El diseño de este matadero requería una 
solución global, excelente innovación en el 
control de los procesos, con equipos fiables, 
buenas comunicaciones, técnicamente elevados, 
y todo ello con un buen servicio técnico para 
apoyo en el diseño y puesta en marcha de la 
instalación.”
Felipe Arroyo, director de automatización 
de Mecanova

Para más información contactar 
con la BU Automation

Vijeo Citect

2

Agroalimentario-OEMs


