Ficha de aplicaciéon 21

HVAC-OEMs -)

/Centro logistico agroalimentario de
12.000 m?para productos secos,
congelados y refrigerados

OEMs: Ramodn Vizcaino Refrigeracion. HVAC
Usuario Final: Grupo Usieto (Guipuzcoa)
Qeguimiento técnico Schneider Electric: Ramon Vizcaino (Guiplzcoa)

~

Requisitos
deinstalacion

Solucion Schneider Electric
Descripcion de la aplicacién

Ramaén Vizcaino es una compaiiia lider y pionera en Espana como disefiadora,

fabricante e instaladora de sistemas y servicios en el control de temperaturas.
Su actividad se centra en los sectores agroalimentarios (carnico, hortofruticola,
lacteo, de bebidas y pesquero), logisticos y de procesos industriales.

En esta aplicacion se describe un centro logistico destinado a la venta, almacenaje

y distribucién para el sector agroalimentario, tanto de alimentos secos como

de productos congelados y refrigerados. La instalacion dispone de dos naves
de 1.500 m?, cada una con camaras de congelacién y conservacién con una

capacidad de 12.000 m3.

La nave esta dividida en salas de maquinas (donde estan los grupos compresores
y los circuitos de glicol), camaras de frio, camaras lacteas, carnicas y de carne

envasada, y ademas para el proceso de carga y descarga es necesario el uso de

dos muelles.

Técnicos

* 8001/0

(15% analégicas).

e Supervision y control
local y remota.

¢ Control total
mediante la
supervision por bus
de los elementos
electromecanicos
(Tesys U).

Schneider

Electric

Tipo arquitectura

¢ Solucion de
automatizacion
distribuida.

¢ Protocolo
estandar abierto de
comunicacion.

Desafios

e Utilizar refrigerantes
ecologicos.

o Utilizar las ultimas
tecnologias en control
y supervision.

e Conseguir optimizar
los costes y una
instalacion rentable.

Tamano

e 12.000 m? de frio

y 600 kW de potencia
frigorifica.
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Sala de maquinas
Comentarios:
Cada autémata Twido gestiona una de las salas del centro logistico. Controla sus accionamientos mediante el protocolo Modbus RS-485 y
mediante entradas y salidas digitales o analdgicas directas. La solucion compacta de arranque motor TeSys U hace la funcion de disyuntor,
contactor y relé térmico en un Unico elemento y es ademas gestionado y supervisado con comunicaciones teniendo un control total de
la instalacion. Todos los Twidos, mediante su puerto integrado, envian su informacién a unos Switches Connexium a través de Ethernet
Modbus TCP/IP. El proceso es gestionado desde una pantalla Magelis y desde un Scada.

Ventajas Observadas N

¢ Solucién global con Schneider Electric

* Integracion total del control con la garantia de un Unico fabricante.

* TeSys U, garantia de funcionamiento.

e Elfirmware del TeSys U comunicado garantiza la produccién de frio
manteniendo el estado en ON ante un fallo eventual de control o comunicacion.
A menudo, los seguros cubren las perdidas de produccién por fallo de
alimentacién pero no por fallo eventual de la instalacion.

¢ Ahorro econdémico y eficiencia energética

* Reduccién del tamafio de espacio en cuadro al utilizar TeSys U.

Comentarlos * Reduccién del cableado debido a la utilizacién del protocolo de

“.. La sustitucién del cableado tradicional por comunicaciones Modbus en TeSys U.

un cableado tipo bus en los TeSys U supone un * Funcionamiento continuo gracias a la coordinacion total de TeSys U que
ahorro en costes y un aumento de la fiabilidad. evita la soldadura de los contactos y permite rearrancar el motor después de un
Por otra parte, la arquitectura totalmente cortocircuito sin sustituir ningin equipo.

distribuida nos permite monitorizar y controlar * Maximas prestaciones en los drives ATV61/ATS48

todos los parametros de la instalacion en tiempo * Se pone de manifiesto la robustez y la potencia de los equipos para el

real con total fiabilidad. Esta informacién es arranque y control de grandes potencias en aplicaciones de frio.

de vital importancia para la gestion remota y * Facil integracién de las redes

la optimizacién energética del funcionamiento * Integracion de varios protocolos optimizando precios con Twido.

global de la instalacién...”. o »
IRaki San José, director de I+D+i de Ramdn Paramas informacion contactar
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