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Control de movimiento
en una maguina Termoformadora

Integrador de sistemas: Dositerm (Murcia)
Qeguimiento técnico Schneider Electric: Soporte técnico: Delegacién Murcia j

Solucion Schneider Electric
Descripcion de la aplicacion

Dositerm es una empresa con veinte afios de experiencia en la fabricaciéon y
comercializacion de maquinaria para el sector de la alimentacion. Especialistas en
termoselladoras, dosificadoras, taponadoras, etiquetadoras y termoformadoras.

La maquina que presentamos es una termoformadora. El proceso pasa

por diferentes fases: en el inicio el plastico aparece en forma de bobina, se
precalienta, luego se le da forma mediante técnicas de vacio. A continuacion
queda listo para la dosificacion con el producto en cuestién. Por ultimo, se vuelve
a calentar el plastico para sellarlo y se troquela para separar los diferentes
conjuntos. Se controlan diferentes zonas de calentamiento y se necesita la maxima
precision en el desplazamiento de los productos para aumentar su repetitividad.
Es fundamental el control de tiempos de proceso, avance y posicionado del film.
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Comentarios:

ElI PLC que controla todo el proceso es un Twido. Comunica en CANopen con el variador de velocidad ATV31 para controlar el enfriamiento,
y con el servodrive para controlar el desplazamiento del film. A su vez, comunica en Modbus RS-485 con la pantalla Magelis empotrada en
un brazo movil Tego Dial que gira 1802 facilitando el uso en su supervision y su configuracion de los tiempos y consignas del proceso.

Para la deteccidn electrénica se suministra la familia agroalimentaria de fotocélulas, inductivos y presostatos.
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Ventajas Observadas

¢ Solucién global de automatizacién con Schneider Electric
¢ Integracion total de la maquina con la garantia de un unico fabricante.

¢ Velocidad y precision de movimiento
¢ Se consigue la precision deseada en el posicionamiento del film.
¢ Permite un aumento de la cadencia de la maquina.

Comentarios » Mejora de la repetitividad en la dimensién de los productos.

“...hemos elegido la solucion de Schneider

Electric por la facilidad de integrar diferentes * Facil integracion de las redes

protocolos de comunicacién dentro del mismo ¢ Integracion de varios protocolos optimizando precios.

autémata...”.

Fco. Garcia Palazdn, responsable técnico ¢ Maxima eficiencia en la deteccion electrénica

de Dositerm Se ponen de manifiesto las buenas prestaciones de las fotocélulas XUK para

Para mas informacién contactar aplicaciones en deteccion de materiales transparentes.
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